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DESCRIPCION

QUE ES?
La aplicacion de un enfoque
sistematico, matematico y preciso

basado en datos especificos para
crear productos plasticos dentro de
especificacion.

MANUFACTURA DE INYECCION

SELECCION DE MATERIALES

CONTROL AVANZADO DEL PROCESO

ESTUDIO DE 6 PASOS

OPTIMIZACION DE CICLOS

DETECCION Y CORRECCION DE
DEFECTOS

OTRA INFORMACION



y RHEKRON
PLASTICS

- Advanced Engineering.

El

PARTICIPANTE
aprendera

+Conocer sus resinas a fondo
+Optimizar el proceso
+Resolver problemas graves
+Parametros de moldeo totales
+Optimizacion de ciclo
+Evaluary dar de alta moldes




; QUE INCLUYE?

CONSTANCIA DC-
3 OFICIAL, STPS

LIBROS

EXCLUSIVOS

PRESENTACIONES
ELECTRONICAS

TABLAS DE CALCULO

DIAGRAMAS
HIDRAULICOS



DIRIGIDO A: Gerentes

Si estas dentro de la industria de
transformacion de plastico esto es Directores

para ti.

Lideres y Duenos



METODOS SISTEMATICOS DE REVISION

METODOLOGIA

\

TECNICAS DE SOLUCION DE
PROBLEMAS

CALCULOS MATEMATICOS
Iz( RHEKRON
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Duracion del

DIA1 - DIA 2 —
Fundamentos de Control avanzado de
manufactura en inyeccion procesos, estudio de 6
de plastico y materiales pasos

Importantes del curso:
Consideraciones de molde y disefno
Las 4 variables en inyeccion de plastico
La manufactura de moldeo
El control de proceso
Estrategias

DIA3 ==

Optimizacion de ciclos,
solucion de defectos

: Eltemario puede hacerse tan extenso o corto como
el cliente lo indique, el curso puede extenderse hasta un

plazo de 6 dias si el participante asi lo amerita



RHEKRON
- Advanced Engineering.

Intecnon Soaed immvasc)

Manufactura de inyeccion
-Introduccion al moldeo cientifico, 4
variables de procesos T,PV,t
-Moldeo tradicional
-Procesos industriales rentables

Seleccion de materiales
-Polimeros
-Peso molecular
-Estructura, propiedades de polimeros
-Amorfos y cristalinos
-Identificacion de polimeros

TEMARIO BASE
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Control avanzado de proceso
-Calculo de fuerza de cierre
-calculo de tiempo de residencia
-calculo de capacidad de inyeccion
-hidraulica basica
-razon de intensificacion
-flujo plastico y velocidad de inyeccion
-Estudio de 6 pasos
-Curva de viscosidad
-Estudio de balance de cavidades
-Estudio de caida de presion
-Estudio de ventana cosmética de proceso
-Estudio de sello de compuerta gate seal
-Estudio de tiempo de enfriamiento

Optimizacion de ciclos

-canales de alimentacion, moldes
-ciclos, control de ciclos

Enfriamiento
Deteccion y correccion de defectos
Simulaciones moldflow
-solucion de defectos de moldeo (troubleshooting)

-Liberacion de un molde

-Implementar un proceso Capaz






CONTACTANOS

proyectos@rkplastics.mx

www.facebook.com/rhekro
nplastics.mx

4422707929
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RHEKRON

Advanced Engineering.




Conecta con nosotros y vuelvete
un experto

| ¢
”éé fiﬁ@\\w/ Buenas tardes!,

tenemos el dia de hoy
un rechazoen la
La produccion es . .
materia prima por
urgente, es )
necesario que problemas en disparos

inmediatamente cortos en una cavidad Probamos 4 lotes,
todos ellos fallan,

resuelvan eltema y rebaba en la otra, no .

del material, HOY estan defectivos,

es la entrega por
parte de nuestra
empresa

podemos estabilizar el tenemos que

molde, ya ajustamos
todos los parametros

proceder con el
rechazo.

Esa prueba no la
habia pensado,
entiendo que el

desbalance del
posibles. Necesitamos molde ocasiona

Su soporte. que no podamos
moldear. Gracias

Al igual que en este ejemplo tu puedes conocer los

comportamientos y detalles especificos de toda la celda

de manufactura, ajustar los parametros y relacionar las Repararemos el
propiedades fisico quimicas del polimero a los ajustes molde ahora

. . g . . . mismo en el taller,
necesarios para modificar e impactar en la calidad final. : .
gracias ydisculpe

el error.

RHEKRON, ADVANCED ENGINEERING




Inyeccion de
plasticos

Construye tu g -
prOplO anaIISIS i cristalizacion )
T,PVt )

Tip: En Rhekron Aprenderas
las variables involucradas en
tu sistema, aprenderas a
descartar cuando hay un
foco rojo y como identificarlo

Molidos

Sistema de manejo de sistema de molienda y Pellet
materiales (MHS) reciclaje
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www.rkplastics.




RHEKRON
PLASTICS

proyectos@rkplastics.mx
Carretera Federal 500 comunidad, C.

Puerto
de Aguirre, 76220 Santa Rosa Jauregui, www.rkplastics.mx
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PARQUE INDUSTRIAL ACUPARK I
QUERETARO, QUERETARO.
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BHENION

Advanced Engineering.
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